Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych B.02.01.01

B.02.01.01. Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru Robét budowlanych w ramach projektu pt:. , PROJEKT BUDOWLANO-
WYKONAWCZY WIELOBRANZOWY PRZEBUDOWY SCHODOW WEJSCIOWYCH ,
REMONTU POMIESZCZEN PIWNICZNYCH ORAZ V PIETRA DOMU STUDENTA
UNIWERSYTETU OPOLSKIEGO ,, KMICIC”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktére zostang wykonane w ramach Kontraktu wymienionego
w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.3.  Zakres robdt objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
nadprozy stalowych, wzmocnien stopnic granitowych oraz wszelkiego rodzaju konstrukcji wsporczych zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi
i okres$leniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt.1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWiORB i poleceniami Inspektora nadzoru.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

® organizacji robdt budowlanych;
zabezpieczenia interesu osob trzecich;
ochrony $rodowiska;

warunkow bezpieczenstwa pracy;

zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
e  warunkow organizacji ruchu;

® zabezpieczenia chodnikow i jezdni,
podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamowienia podano
w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM.00.00.00.
»,Wymagania og6lne” pkt. 2.

2.1. Stal
Do konstrukgeji stalowych stosuje sig:
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2K sztalttowniki zimno gicte.
Dwuteowniki 320 oraz 120 ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwickszonej doktadnosci wykonania. Diugosci konstrukcyjne zgodnie z projektem

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-H-84020 i BN-75/0644-
22.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i1 pretow powinna by¢ bez peknigc, pgcherzy 1 naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

® mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

® nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0.7 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;.

Odbior stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element
lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

®  znak wytworcy

e profil

® oatunek stali

® numer wyrobu lub partii

® znak obrobki cieplnej
Cechowanie materialdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5.  Odbioér konstrukcji na budowie

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokéhu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.
Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2. Laczniki.

Jako taczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na Sruby.

2.2.1.  Materialy do spawania.
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo
otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne. Elektrody
powinny mie¢:

e zaswiadczenie jakoSci

® gspetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

® opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.22.  Sruby.

Do konstrukgeji stalowych stosuje sig:

sruby z tbem szeéciokatnym wg PN-M-82101 s$redniodoktadne Kklasy:
dla $rednic 8-16 mm - 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-11
*stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01

tolerancje wg PN-02/M-82054/02

wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
nakretki sze$ciokatne wg PN-86/M-82144
*wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
podktadki okragle zgrubne wg PN-78/M-82005
podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
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podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtoéwkach.

2.2.3.  Powtoki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.01.01 niniejszych STWiORB.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukcji.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy ukladaé w sposob umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowacé i uktadac na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia same;j

konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;j.

Konstrukcj¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do

poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuj a polozenie pionowe sktadowaé w tym samym polozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje inspektora.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
® jakosci materialow, spoin, otworow na sruby,
zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

®  jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbiodr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

3.  Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukecji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnosnikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
e spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywoéw atmosferycznych
® sprz¢t pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczna wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez inspektora.
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3.3.  Sprzet do polaczen na Sruby.

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4. Elementy
konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu
2.3.

5.  Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Cigcie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

5.4. Skladanie zespoléw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice. stupy, czesci|0.001 dhugosci lecz nie wigcej jak 10 mm
ram

Skrecenie preta - 0.002 dtugosci lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek, Scianek 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m

srodnikoéw

Wymiary przekroju - do 0.01 wymiaru lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie srodnika - 0.006 wysokosci

Wygigcie $rodnika - 0.003 wysokosci

Dlugosc¢ elementu
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Wymiar nominalny Dopuszczalna odchylka wymiaru
mm mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0.5 2.5
500-1000 1.0 2.5
1000-2000 1.5 2.5
2000-4000 2.0 4.0
4000-8000 3.0 6.0
8000-16000 5.0 10.0
16000-32000 8.0 16.0

Potaczenia spawane.

1)Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje si¢ wedlug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1.5 mm.
2)Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j
® 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
5% - dla spoin czotowych
10% - dla pozostatych
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je§li wady te mieszcza si¢ w granicach grubosSci spoiny.
Niedopuszczalne sa peknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
® obrobka spoin
® przetopienie grani
e  wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ inspektor wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
® spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
e wady zewngtrzne spoin mozna naprawic¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast pgknigcia, nadmierna
ospowatosc¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na $ruby.
e dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

e nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé¢ do taczonych
powierzchni.

® powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

® Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnia
osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Montaz.
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi belki wzgledem osi teoretycznej 5 mm
wygigcie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm
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\ 3 \ odchyltka strzalki montazowej \ 0.2 projektowane;j

6. Kontrola jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

7.  Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru Robo6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania og6élne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru jest 1 t (tona) gotowej konstrukcji

8.  Odbior robdt.

Ogodlne zasady odbioru Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB, jezeli wszystkie badania i pomiary

wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
® opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbgednymi
uzgodnieniami;
® wykonanie wszystkich czynnos$ci okreslonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawce, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;
sporzadzenie Projektu Technologicznego montazu stali ksztalttowej
zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,
zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatow,

zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot,

wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzgtu,
® Dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

e Badanie blach i ptyt stalowych oraz wykonanie polecen Inspektora nadzoru z tym zwiazanych, czyszczenie,
cigcie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowa, pasowanie, ukosowanie, spawanie,  skrgcanie na $ruby,
montaz, nagrzewanie, zapewnienie Srub, nakretek i podktadek (niezbednych do montazu na budowie) razem ze
srubami zapasowymi oraz bolcami montazowymi, tacznikami do taczenia konstrukcji stalowej z betonem,
obrdobka termiczna,

® kontrolg kwalifikacji spawaczy,

® prowadzenie badan robdt spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczacych,
antykorozyjne konstrukcji (warsztatowe) i malowanie,

® oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;

® montaz;

zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.




