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Załącznik 2


ZAKRES ŚWIADCZENIA USŁUG:

Zadanie nr 1
Konserwacja dźwigów/platform producenta Schindler – 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 (liczby porządkowe według wykazu załącznik nr 1)		

Zadanie nr 2
Konserwacja dźwigów/platform składak/extrema/yale/metron – 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15(liczby porządkowe według wykazu załącznik nr 1)	

Zadanie nr 3
Konserwacja dźwigów/platform producenta Wiwra, Kone, Pilawa – 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 (liczby porządkowe według wykazu załącznik nr 1)	

Zakres świadczonych usług w ramach wykonywania stałej konserwacji dźwigów i platform znajdujących się  w budynkach Uniwersytetu Opolskiego wraz z obowiązkiem utrzymania dźwigów 
w stałym ruchu oraz z zapewnieniem serwisu całodobowego.  
Według spisu załączonego poniżej.

Okres realizacji zamówienia: od dnia podpisania umowy do dnia 31.12.2018r. 

I. Wykonawca zobowiązuję się do:
1. Przeprowadzenia konserwacji zgodnie z wytycznymi producenta , dokumentacją techniczno- ruchową urządzeń, instrukcją konserwacji oraz przepisami ustawy o dozorze technicznym.
2. Utrzymanie urządzeń dźwigowych w stałym ruchu z wyjątkiem zaplanowanych postojów niezbędnych do wykonania czynności konserwacyjnych i naprawczych.
3. Zapewnienia 24 godzinnego serwisu na wypadek awarii.
4. Zapewnienia reakcji na telefoniczne powiadomienie o awarii (tj. przybycie konserwatora w celu dokonania naprawy) w terminie jak najkrótszym. Musi to nastąpić nie później niż w czasie 12 godziny od momentu zgłoszenia awarii. W sytuacji uwolnienia ludzi 
z dźwigu czas reakcji wynosi max 2 godziny.
5. Przestrzeganie terminów badań kontrolnych i konserwacyjnych.
6. Dopilnowanie, aby każdy dźwig miał wymagane przepisami pozwolenia na funkcjonowanie.
7. Wykonywanie koniecznych badań rezystancji izolacji obwodów elektrycznych oraz skuteczności działania elektrycznych urządzeń ochronnych dla dźwigów w ramach wykonywanej konserwacji.
8. Reprezentowanie Zamawiającego podczas przeprowadzanych kontroli przez Inspektorat Dozoru Technicznego.

II. Do obowiązków szczegółowych Wykonawcy, jako konserwatora należeć będzie 
w szczególności, takie czynności jak:
1. Przegląd zespołów i części dźwigowych, zgodnie z obowiązującymi przepisami Urzędu Dozoru Technicznego, DTR producenta urządzeń i polskimi normami.
2. Prowadzenie dziennika konserwacji i odnotowanie w nim każdorazowo przeprowadzonej konserwacji.
3. Dostarczanie w ramach ceny za konserwacje drobnych materiałów np. smary, oleje, styki, przekaźniki i styczniki, sprężynki, żarówki sygnalizacyjne i oświetlenia kabiny, wkładki topikowe, śrub, podkładek, nafty, czyściła, zawleczek, dzwonki, cewki, przyciski, kontakty, itp.
4. Powiadomienie Zamawiającego o stwierdzonych przypadkach dewastacji, kradzieży lub wadliwej eksploatacji dźwigu zwłaszcza, gdy może to mieć wpływ na bezpieczeństwo pracy urządzenia lub bezpieczeństwo korzystających.
5. Wyprzedzająco informowanie Zamawiającego o stanie konserwowanego urządzenia oraz konieczności wykonania prac typu: remonty, naprawy, modernizacje, badania ochronne przeciwpożarowe itp. Na życzenie Zamawiającego Wykonawca jest zobowiązany do przedłożenia pisemnego raportu o stanie technicznym urządzeń w terminie 7 dni od dnia złożenia wniosku przez Zamawiającego.
6. [bookmark: _GoBack]Przeszkolenie wskazanych przez zamawiającego osób w zakresie uwalniania uwięzionych osób w unieruchomionej kabinie dźwigu.
7. Zawiadomienie UDT o każdym wykonaniu napraw wymagających badań nadzwyczajnych dźwigu przez UDT.
8. Dbałość o posiadanie przez każdy dźwig instrukcji obsługi oraz wymagane przepisami napisy informacyjno- ostrzegawcze.
9. Protokół odbioru robót z czynności technicznych.

	Lp.
	Wyszczególnienie
	Przedmiot
	usługa

	1.
	Sprawdzić działanie wyłącznika dźwigu przez dwukrotne wyłączenie i załączenie, wywiesić tabliczkę ostrzegawczą na parterze.
	x
	x

	2.
	Dojść (dojechać) do maszynowni, sprawdzić zamknięcie drzwi, otworzyć maszynownię, sprawdzić działanie wyłącznika głównego i oświetlenia maszynowni i szybu.
	x
	x

	3.
	Włączyć dźwig, wykonać dwie jazdy próbne przez całą długość szybu, sprawdzić drgania zespołu napędowego, sprawdzić działanie kontaktów końcowych, sprawdzić sprężenie cierne w czasie jazdy w górę.
	x
	x

	4.
	Pomierzyć napięcie w układzie sterowania i zasilania w czasie rozruchu silnika.
	x
	x

	5.
	Sprawdzić działanie kontaktu ogranicznika prędkości rozwierając go ręcznie.
	x
	x

	6.
	Wyłączyć wyłącznik główny i oświetlenia kabiny, dokręcić zaciski przewodów rozdzielnicy i stycznika liniowego, sprawdzić wkładki: topikowe i temperaturę transformatorów.
	
	x

	7.
	Sprawdzić temperaturę łożysk silnika i przekładni, dokręcić przewody listwy zaciskowej aparatury sterowej, zaciski styczników i bezpieczników aparatury sterowej.
	x
	x

	8.
	Sprawdzić poziom oleju w przekładni, łożyskach silnika i styczniku olejowym, wkręcić smarownice ogranicznika prędkości, koła linowego łożyska oporowego przekładni, sprawdzić położenie pierścienia smarującego w łożyskach silnika.
	x
	x

	9.
	Uzupełnić poziom oleju w przekładni i w łożyskach silnika.
	
	x

	10.
	Oczyścić styki styczników głównych i pomocniczych
	
	x

	11.
	Wyregulować hamulec wciągarki
	x
	x

	12.
	Oczyścić wnętrze luzownika, smarować przeguby dźwigni, sprawdzić luz międzyzębny i poosiowy ślimaka, sprawdzić sprężenie cierne.
	
	x

	13.
	Oczyścić i nasmarować ogranicznik prędkości, skontrolować luz sworzni ciężarów i łożyska ślizgowego kółka linowego z wyjątkiem ogranicznika K 1401 i K 1402.
	
	x

	14.
	Sprawdzić luz gumowych tulei sprzęgła, dokręcić nakrętki sprzęgła koła ciernego.
	x
	x

	15.
	Sprawdzić współosiowość ślimaka i wału silnika
	x
	x

	16.
	Sprawdzić stan koła ciernego i zwadczego.
	x
	x

	17.
	Sprawdzić stan lin nośnych i linki ogranicznika prędkości.
	x
	x

	18.
	Nasmarować zewnętrzną przekładnię zębatą i skontrolować stan zębów przekładni.
	
	

	19.
	Sprawdzić   pełny   cykl   pracy   drzwi   automatycznych   na   jednym przystanku obserwujące pracę aparatury sterowej.
	x
	x

	20.
	Sprawdzić zbiorczość wezwań  i  dyspozycji  oraz działanie  układu wyłącznika i zbiorczości wezwań.
	x
	x

	21.
	Sprawdzić działanie zabezpieczenia termicznego silnika i przekaźnika termisterowego.
	
	x

	22.
	Wysłać kabinę na najwyższy przystanek, włączyć jazdę rewizyjną, oświetlenie szybu i zamknąć maszynownię.
	x
	x

	23.
	Zejść ( wejść) na najwyższy przystanek, sprawdzić stan zawieszenia : linowego kabiny, - mocowanie linki ogranicznika prędkości oraz mocowanie kabla zwisowego.
	x
	x

	24.
	Na każdym przystanku sprawdzić działanie zamków, rygli i kontaktów drzwi.
	x
	x

	25.
	Na każdym przystanku smarować rolki rygli, zluzować o jeden obrót nakrętki mocowania prowadnic.
	
	x

	26.
	Czyścić i smarować prowadnice, w połowie szybu sprawdzić i wyregulować prowadniki przeciwwagi, smarować koło linowe i przeciwwagi.
	
	x

	27.
	Sprawdzić stan elementów nośnych przeciwwagi, zamocowanie kabla zwisowego w szybie, działanie kontaktu zwisu lin i chwytaczy.
	x
	x

	28.
	Oczyścić, nasmarować silnik napędu drzwi, oczyścić kontakty drzwi i górną belkę drzwi automatycznych, kontakt chwytaczy.
	
	x

	29.
	Sprawdzić wydłużenie linki ogranicznika prędkości, ustawienie kontaktu obciążki i mocowanie drabinki do podszybia, dokonać oględzin chwytaczy.
	x
	x

	30.
	Sprawdzić i wyregulować prowadniki lub wkładki prowadników kabin, smarować obciążkę, oczyścić i nasmarować chwytacze, sprawdzić działanie sterowania w podszybiu
	
	x

	
31.
	Oczyścić kabinę, podszybie i sprawdzić mocowanie pudła kabiny w ramie.
	
	x

	32.
	Sprawdzić działanie drzwi kabinowych, alarmu, wyregulować prowadzenie drzwi.
	x
	x

	33.
	Dokręcić nakrętki mocowania prowadnic od dołu do góry.
	x
	x

	34.
	Włączyć dźwig do normalnej pracy i zamknąć maszynownię
	x
	x

	35.
	Dysponując na każdy przystanek sprawdzić rejestrację dyspozycji i dokładność zatrzymania kabiny na przystankach jadąc w dół.
	x
	x

	36.
	Dysponując na każdy przystanek jadąc do góry sprawdzić działanie kaset wezwań i urządzeń sygnalizacji - wyświetlacze, gongi itp.
	
	x

	37.
	Sprawdzić realizacje i kasowanie wezwań zarejestrowanych w poz. 36.
	
	x

	38.
	Uzupełnić brakujące żaróweczki.
	x
	x

	39.
	Wejść do maszynowni, oczyścić z zewnątrz, wpisać przegląd do dziennika, włączyć oświetlenie szybu i maszynowni. Po zjechaniu na i dół zdjąć tabliczkę ostrzegawcza
	x
	x
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